
(19)国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202310032667.9

(22)申请日 2023.01.10

(71)申请人 徐州智一新能源科技有限公司

地址 221011 江苏省徐州市贾汪区潘安湖

街道徐州恒盛智谷科技园7号楼301室

(72)发明人 刘建华　胡荣利　

(74)专利代理机构 南京经纬专利商标代理有限

公司 32200

专利代理师 黄雪兰

(51)Int.Cl.

G01B 21/02(2006.01)

G01B 21/08(2006.01)

G01B 21/00(2006.01)

 

(54)发明名称

一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置

(57)摘要

本发明公开了一种应用于智能仪表产品的

尺寸测量装置，涉及尺寸测量技术领域，包括固

定壳体、驱动组件、调节组件、长度测量组件和高

度测量组件，调节组件内设置有第一电磁铁和第

二电磁铁，长度测量组件包括丝杆、第一传动齿

轮和推板，推板上安装有第一激光测距传感器，

高度测量组件包括第一传动部和测量部，第一传

动部包括第一传动杆、第二传动齿轮和第三传动

齿轮，测量部包括第一螺纹管和第一螺纹杆，所

述第一活动块上安装有第二激光测距仪，可达到

自动测量智能仪表的长度和高度的目的，具备工

作效率高的使用方便的特点。
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1.一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，包括固定壳体，其特征在于，还包括：

位于固定壳体上的驱动组件；

位于固定壳体上的调节组件，所述调节组件内设置有第一电磁铁和第二电磁铁；

位于固定壳体下方的长度测量组件，所述长度测量组件包括丝杆、第一传动齿轮和推

板，所述推板螺纹连接在丝杆上，所述第一传动齿轮活动套设在丝杆上，通电后的第一电磁

铁通过与第一传动齿轮吸附连接的方式达到带动第一传动齿轮移动至与驱动组件啮合连

接的目的，所述推板上安装有第一激光测距传感器；

位于固定壳体上方的高度测量组件，所述高度测量组件包括第一传动部和测量部，所

述第一传动部包括第一传动杆、第二传动齿轮和第三传动齿轮，所述第二传动齿轮和第三

传动齿轮均活动连接在第一传动杆上，通电后的第二电磁铁通过与第二传动齿轮吸附连接

的方式达到带动第二传动齿轮与驱动组件啮合连接的目的，所述测量部包括第一螺纹管和

第一螺纹杆，所述第一螺纹管与第三传动齿轮啮合连接，所述第一螺纹杆的一端螺纹连接

在第一螺纹管内，第一螺纹杆的另一端连接有第一活动块，所述第一活动块上安装有第二

激光测距仪。

2.根据权利要求1所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，还包

括位于固定壳体一侧的宽度测量组件，所述宽度测量组件和高度测量组件关于固定壳体的

轴线对称分布，所述宽度测量组件内零部件组成与高度测量组件内零部件组成一致，所述

调节组件内还设置有与宽度测量组件吸附连接的第三电磁铁。

3.根据权利要求2所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

固定壳体上固定连接有第一导轨、第二导轨和第三导轨，所述丝杆的两端安装在第一导轨

侧壁，所述推板与第一导轨滑动连接，所述第一导轨上远离丝杆的一侧放置有智能仪表，所

述高度测量组件和宽度测量组件分别安装在第二导轨和第三导轨上。

4.根据权利要求3所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

高度测量组件和宽度测量组件还包括测量位置调节部，所述位置调节部包括第二螺纹管、

第二螺纹杆和第五传动齿轮，所述第二螺纹管安装在固定壳体上，所述第五传动齿轮活动

套设在第二螺纹管上，所述调节组件内还设置有第四电磁铁和第五电磁铁，通电后的第四

电磁铁和第五电磁铁通过与第四电磁铁和第五电磁铁吸附连接的方式达到带动第五传动

齿轮与驱动组件啮合连接的目的，所述第二螺纹杆螺纹连接在第二螺纹管内，所述第二螺

纹杆上靠近测量部的一端连接有连接架，所述第一螺纹管安装在连接架的一侧，所述连接

架的另一侧与第三传动齿轮活动连接，所述连接架还滑动连接在第二导轨和第三导轨内。

5.根据权利要求4所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

丝杆上靠近第一电磁铁的一端连接有沿着轴向延伸的若干个第一限位筋，所述第一传动齿

轮的中心位置活动套设在若干个第一限位筋上，所述丝杆上还固定套设有第一限位块，所

述第一传动齿轮与近第一电磁铁之间设置有第三复位弹簧，所述第三复位弹簧活动套设在

丝杆上。

6.根据权利要求5所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

第一传动杆上连接有沿着轴线延伸的若干个第二限位筋和若干个第三限位筋，所述若干个

第二限位筋和若干个第三限位筋之间设置有第二限位块，所述第二限位块固定套设在第一

传动杆上，所述第二传动齿轮活动套设在若干个第三限位筋上，所述第三传动齿轮固定连

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 116295179 A

2



接有套筒，所述套筒活动套设在若干个第二限位筋上，所述连接架的另一侧还活动套设在

套筒上，所述第二传动齿轮与第二电磁铁之间还设置有第二复位弹簧，所述第二复位弹簧

活动套设在第一传动杆上。

7.根据权利要求6所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

第二螺纹管侧壁连接有沿着轴向延伸的若干个第三限位筋，所述第五传动齿轮活动套设在

若干个第三限位筋上，所述第二螺纹管侧壁还固定套设有第三限位块，所述第五传动齿轮

与第四电磁铁之间还设置有第三复位弹簧，所述第三复位弹簧活动套设在第二螺纹管上。

8.根据权利要求7所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

固定壳体侧壁与推板对应的位置连接有第一压力传感器，所述测量部内还设置有第二压力

传感器，所述固定壳体上远离第一压力传感器的一侧还安装有控制装置，所述第一压力传

感器和第二压力传感器均与控制装置电性连接，所述控制装置还与驱动组件、第一激光测

距传感器、第二激光测距仪和调节组件电性连接。

9.根据权利要求8所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所述

调节组件还包括导电环，所述导电环固定套设在固定壳体外侧，所述导电环上连接有电极

柱，所述电极柱与外界电源电性连接，所述导电环上还连接有分别与第一电磁铁、第二电磁

铁、第三电磁铁、第四电磁铁和第五电磁铁对应的控制单元，所述控制装置还与控制单元电

性连接。

10.根据权利要求9所述的一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，其特征在于，所

述驱动组件包括主动齿轮和从动齿轮，所述从动齿轮的外形轮廓为环形，所述主动齿轮与

从动齿轮的外侧啮合连接，所述第一传动齿轮、第二传动齿轮和第五传动齿轮与从动齿轮

的内侧啮合连接，所述从动齿轮转动连接在固定壳体内侧。
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一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置

技术领域

[0001] 本发明涉及尺寸测量技术领域，具体是一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置。

背景技术

[0002] 随着微电子技术和计算机技术的不断发展，引起了仪表结构的根本性变革，以微

型计算机(单片机)为主体，将计算机技术和检测技术有机结合，组成新一代"智能化仪表"，

在测量过程自动化、测量数据处理及功能多样化方面与传统仪表的常规测量电路相比较，

取得了巨大进展。

[0003] 智能仪表产品在出厂之前或者在安装之前，需要使用尺寸测量装置对其尺寸进行

测量，从而防止出现智能仪表产品无法安装到相应的设备上的情况。

[0004] 现有的应用于智能仪表产品的尺寸测量装置无法通过较为简单的操作自动测量

出智能仪表的长、宽、高这三个尺寸，一般都是现测量出其中一个尺寸，然后在其对另外一

个尺寸进行测量，这种测量方式使用起来较为不便，工作效率也比较低。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，以解决上述背

景技术中提出的问题。

[0006] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种应用于智能仪表产品的尺寸测

量装置，包括固定壳体，还包括：

位于固定壳体上的驱动组件；

位于固定壳体上的调节组件，所述调节组件内设置有第一电磁铁和第二电磁铁；

位于固定壳体下方的长度测量组件，所述长度测量组件包括丝杆、第一传动齿轮

和推板，所述推板螺纹连接在丝杆上，所述第一传动齿轮活动套设在丝杆上，通电后的第一

电磁铁通过与第一传动齿轮吸附连接的方式达到带动第一传动齿轮移动至与驱动组件啮

合连接的目的，所述推板上安装有第一激光测距传感器；

位于固定壳体上方的高度测量组件，所述高度测量组件包括第一传动部和测量

部，所述第一传动部包括第一传动杆、第二传动齿轮和第三传动齿轮，所述第二传动齿轮和

第三传动齿轮均活动连接在第一传动杆上，通电后的第二电磁铁通过与第二传动齿轮吸附

连接的方式达到带动第二传动齿轮与驱动组件啮合连接的目的，所述测量部包括第一螺纹

管和第一螺纹杆，所述第一螺纹管与第三传动齿轮啮合连接，所述第一螺纹杆的一端螺纹

连接在第一螺纹管内，第一螺纹杆的另一端连接有第一活动块，所述第一活动块上安装有

第二激光测距仪。

[0007] 作为本发明进一步的方案：还包括位于固定壳体一侧的宽度测量组件，所述宽度

测量组件和高度测量组件关于固定壳体的轴线对称分布，所述宽度测量组件内零部件组成

与高度测量组件内零部件组成一致，所述调节组件内还设置有与宽度测量组件吸附连接的

第三电磁铁。
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[0008] 作为本发明再进一步的方案：所述固定壳体上固定连接有第一导轨、第二导轨和

第三导轨，所述丝杆的两端安装在第一导轨侧壁，所述推板与第一导轨滑动连接，所述第一

导轨上远离丝杆的一侧放置有智能仪表，所述高度测量组件和宽度测量组件分别安装在第

二导轨和第三导轨上。

[0009] 作为本发明再进一步的方案：所述高度测量组件和宽度测量组件还包括测量位置

调节部，所述位置调节部包括第二螺纹管、第二螺纹杆和第五传动齿轮，所述第二螺纹管安

装在固定壳体上，所述第五传动齿轮活动套设在第二螺纹管上，所述调节组件内还设置有

第四电磁铁和第五电磁铁，通电后的第四电磁铁和第五电磁铁通过与第四电磁铁和第五电

磁铁吸附连接的方式达到带动第五传动齿轮与驱动组件啮合连接的目的，所述第二螺纹杆

螺纹连接在第二螺纹管内，所述第二螺纹杆上靠近测量部的一端连接有连接架，所述第一

螺纹管安装在连接架的一侧，所述连接架的另一侧与第三传动齿轮活动连接，所述连接架

还滑动连接在第二导轨和第三导轨内。

[0010] 作为本发明再进一步的方案：所述丝杆上靠近第一电磁铁的一端连接有沿着轴向

延伸的若干个第一限位筋，所述第一传动齿轮的中心位置活动套设在若干个第一限位筋

上，所述丝杆上还固定套设有第一限位块，所述第一传动齿轮与近第一电磁铁之间设置有

第三复位弹簧，所述第三复位弹簧活动套设在丝杆上。

[0011] 作为本发明再进一步的方案：所述第一传动杆上连接有沿着轴线延伸的若干个第

二限位筋和若干个第三限位筋，所述若干个第二限位筋和若干个第三限位筋之间设置有第

二限位块，所述第二限位块固定套设在第一传动杆上，所述第二传动齿轮活动套设在若干

个第三限位筋上，所述第三传动齿轮固定连接有套筒，所述套筒活动套设在若干个第二限

位筋上，所述连接架的另一侧还活动套设在套筒上，所述第二传动齿轮与第二电磁铁之间

还设置有第二复位弹簧，所述第二复位弹簧活动套设在第一传动杆上。

[0012] 作为本发明再进一步的方案：所述第二螺纹管侧壁连接有沿着轴向延伸的若干个

第三限位筋，所述第五传动齿轮活动套设在若干个第三限位筋上，所述第二螺纹管侧壁还

固定套设有第三限位块，所述第五传动齿轮与第四电磁铁之间还设置有第三复位弹簧，所

述第三复位弹簧活动套设在第二螺纹管上。

[0013] 作为本发明再进一步的方案：所述固定壳体侧壁与推板对应的位置连接有第一压

力传感器，所述测量部内还设置有第二压力传感器，所述固定壳体上远离第一压力传感器

的一侧还安装有控制装置，所述第一压力传感器和第二压力传感器均与控制装置电性连

接，所述控制装置还与驱动组件、第一激光测距传感器、第二激光测距仪和调节组件电性连

接。

[0014] 作为本发明再进一步的方案：所述调节组件还包括导电环，所述导电环固定套设

在固定壳体外侧，所述导电环上连接有电极柱，所述电极柱与外界电源电性连接，所述导电

环上还连接有分别与第一电磁铁、第二电磁铁、第三电磁铁、第四电磁铁和第五电磁铁对应

的控制单元，所述控制装置还与控制单元电性连接。

[0015] 作为本发明再进一步的方案：所述驱动组件包括主动齿轮和从动齿轮，所述从动

齿轮的外形轮廓为环形，所述主动齿轮与从动齿轮的外侧啮合连接，所述第一传动齿轮、第

二传动齿轮和第五传动齿轮与从动齿轮的内侧啮合连接，所述从动齿轮转动连接在固定壳

体内侧。
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[0016] 与现有技术相比，本发明的技术效果：仅仅通过一个驱动组件作为驱动力，调节组

件通过第一电磁铁和第二电磁铁调节第一传动齿轮和第二传动齿轮位置的方式就可达到

调节第一激光测距传感器和第二激光测距仪位置的目的，进而达到自动测量智能仪表的长

度和高度的目的，具备工作效率高的使用方便的特点。

附图说明

[0017] 图1为本发明实施例一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置的立体图。

[0018] 图2为本发明实施例一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置的侧视图。

[0019] 图3为本发明实施例中固定壳体的立体图。

[0020] 图4为本发明实施例中驱动组件、调节组件、长度测量组件、高度测量组件和宽度

测量组件的装配图。

[0021] 图5为本发明实施例中调节组件的立体图。

[0022] 图6为本发明实施例中调节组件的平面示意图。

[0023] 图7为本发明实施例中固定壳体、驱动组件和调节组件的装配示意图。

[0024] 图8为本发明实施例中长度测量组件的立体图。

[0025] 图9为本发明实施例中高度测量组件的立体图。

[0026] 图10为本发明实施例中长度测量组件、高度测量组件和宽度测量组件与调节组件

的侧视图。

[0027] 图11为本发明图10中a的局部放大图。

[0028] 图12为本发明图10中b的局部放大图。

[0029] 图中：1‑固定壳体、11‑第一导轨、12‑第二导轨、13‑第三导轨、14‑第一压力传感

器、2‑驱动组件、21‑主动齿轮、22‑从动齿轮、3‑调节组件、31‑导电环、311‑电极柱、32‑第一

电磁铁、33‑第二电磁铁、34‑第三电磁铁、35‑第四电磁铁、36‑第五电磁铁、37‑控制单元、4‑

长度测量组件、41‑丝杆、42‑第一传动齿轮、43‑推板、431‑挡板、44‑第一复位弹簧、45‑第一

限位块、46‑第一限位筋、47‑第一激光测距传感器、5‑高度测量组件、51‑第一传动部、511‑

第一传动杆、512‑第二限位筋、513‑第二传动齿轮、514‑第二复位弹簧、515‑第三传动齿轮、

5151‑套筒、516‑第二限位块、517‑第三限位筋、52‑测量部、521‑第一螺纹管、522‑第一螺纹

杆、523‑第四传动齿轮、524‑第一活动块、525‑第二压力传感器、526‑第二激光测距仪、53‑

测量位置调节部、531‑第二螺纹管、532‑第二螺纹杆、533‑第五传动齿轮、534‑第三复位弹

簧、535‑连接架、536‑第三限位块、537‑第三限位筋、6‑宽度测量组件、7‑控制装置。

具体实施方式

[0030] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述。

[0031] 请参阅图1至图12，本实施例提供了一种应用于智能仪表产品的尺寸测量装置，包

括固定壳体1，还包括：

位于固定壳体1上的驱动组件2；

位于固定壳体1上的调节组件3，所述调节组件3内设置有第一电磁铁32和第二电

磁铁33；
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位于固定壳体1下方的长度测量组件4，所述长度测量组件4包括丝杆41、第一传动

齿轮42和推板43，所述推板43螺纹连接在丝杆41上，所述第一传动齿轮42活动套设在丝杆

41上，通电后的第一电磁铁32通过与第一传动齿轮42吸附连接的方式达到带动第一传动齿

轮42移动至与驱动组件2啮合连接的目的，所述推板43上安装有第一激光测距传感器47；

位于固定壳体1上方的高度测量组件5，所述高度测量组件5包括第一传动部51和

测量部52，所述第一传动部51包括第一传动杆511、第二传动齿轮513和第三传动齿轮515，

所述第二传动齿轮513和第三传动齿轮515均活动连接在第一传动杆511上，通电后的第二

电磁铁33通过与第二传动齿轮513吸附连接的方式达到带动第二传动齿轮51与驱动组件2

啮合连接的目的，所述测量部52包括第一螺纹管521和第一螺纹杆522，所述第一螺纹管521

与第三传动齿轮515啮合连接，所述第一螺纹杆522的一端螺纹连接在第一螺纹管521内，第

一螺纹杆522的另一端连接有第一活动块524，所述第一活动块524上安装有第二激光测距

仪526。

[0032] 进一步的，还包括位于固定壳体1一侧的宽度测量组件6，所述宽度测量组件6和高

度测量组件5关于固定壳体1的轴线对称分布，所述宽度测量组件6内零部件组成与高度测

量组件5内零部件组成一致，因此便不再对宽度测量组件6中的零部件组成做进一步的阐

述，在叙述宽度测量组件6的工作原理时，便直接用高度测量组件5中的零部件名称进行叙

述，所述调节组件3内还设置有与宽度测量组件6吸附连接的第三电磁铁34。

[0033] 进一步的，所述固定壳体1上固定连接有第一导轨11、第二导轨12和第三导轨13，

所述丝杆41的两端安装在第一导轨11侧壁，所述推板43与第一导轨11滑动连接，所述第一

导轨11上远离丝杆41的一侧放置有智能仪表，所述高度测量组件5和宽度测量组件6分别安

装在第二导轨12和第三导轨13上，推板43上还固定连接有挡板431，挡板431起到限位的作

用，智能仪表产品在第一导轨11上滑动的过程中，挡板431是与智能仪表产品侧壁贴合的，

这样一来，当宽度测量组件6中的第一活动块531与智能仪表产品侧壁贴合时，第二激光测

距仪526通过测量出自身与挡板431之间的距离即可得出智能仪表产品的宽度，同理，高度

测量组件5中的第二激光测距仪526通过测量出自身与第一导轨11之间的距离即可得出智

能仪表产品的高度。

[0034] 以上方案中，仅仅通过一个驱动组件2作为驱动力，调节组件3通过第一电磁铁32

和第二电磁铁33调节第一传动齿轮42和第二传动齿轮513位置的方式就可达到调节第一激

光测距传感器47和第二激光测距仪526位置的目的，进而达到自动测量智能仪表的长度和

高度的目的，具备工作效率高和使用方便的特点。

[0035] 请参阅图1至图12，作为本发明一种实施例，所述丝杆41上靠近第一电磁铁32的一

端连接有沿着轴向延伸的若干个第一限位筋46，所述第一传动齿轮42的中心位置活动套设

在若干个第一限位筋46上，所述丝杆41上还固定套设有第一限位块45，所述第一传动齿轮

42与近第一电磁铁32之间设置有第三复位弹簧534，所述第三复位弹簧534活动套设在丝杆

41上，第一限位块45用来限制第一传动齿轮42的位置，防止其从第一限位筋46上脱落。

[0036] 进一步的，所述固定壳体1侧壁与推板43对应的位置连接有第一压力传感器14，所

述测量部52内还设置有第二压力传感器525，所述固定壳体1上远离第一压力传感器14的一

侧还安装有控制装置7，所述第一压力传感器14和第二压力传感器525均与控制装置7电性

连接，所述控制装置7还与驱动组件2、第一激光测距传感器47、第二激光测距仪526和调节
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组件3电性连接。

[0037] 进一步的，所述调节组件3还包括导电环31，所述导电环31固定套设在固定壳体1

外侧，所述导电环31上连接有电极柱311，所述电极柱311与外界电源电性连接，所述导电环

31上还连接有分别与第一电磁铁32、第二电磁铁33、第三电磁铁34、第四电磁铁35和第五电

磁铁36对应的控制单元37，所述控制装置7还与控制单元37电性连接，控制装置7内设置有

用来供工作人员操作和显示参数的显示面板。

[0038] 进一步的，所述驱动组件2包括主动齿轮21和从动齿轮22，所述从动齿轮22的外形

轮廓为环形，所述主动齿轮21与从动齿轮22的外侧啮合连接，所述第一传动齿轮42、第二传

动齿轮513和第五传动齿轮533与从动齿轮22的内侧啮合连接，所述从动齿轮22转动连接在

固定壳体1内侧，驱动组件2还包括与主动齿轮21连接的驱动马达，驱动马达与控制装置7电

性连接。

[0039] 以上方案中，将待测的智能仪表产品放置在第一导轨11上，然后通过控制装置7打

开与第一电磁铁32对应的控制单元37，从而使第一电磁铁32通电，第一电磁铁32克服了第

一复位弹簧44的弹力带动第一传动齿轮42移动，当第一传动齿轮42与从动齿轮22啮合的时

候，第一电磁铁32恰好与第一传动齿轮42表面接触，接着启动驱动组件2中的驱动马达，能

够通过从动齿轮22和第一传动齿轮42带动丝杆41旋转，进而带动推板43和智能仪表产品在

第一导轨11上移动，当智能仪表产品与第一压力传感器14接触时，第一压力传感器14能够

将信号发送给通过控制装置7，接收了该信号的控制装置7又能够分别向与第一电磁铁32对

应的控制单元37和第一激光测距传感器47发送信号，接收到信号的与第一电磁铁32对应的

控制单元37会使第一电磁铁32断电，第一复位弹簧44的弹力带动第一传动齿轮42离开从动

齿轮22，接收到信号的第一激光测距传感器47通过测量推板43与固定壳体1侧壁之间的距

离即可得出智能仪表产品的长度，具备便于测量的特点。

[0040] 请参阅图1至图12，作为本发明一种实施例，所述高度测量组件5和宽度测量组件6

还包括测量位置调节部53，所述位置调节部53包括第二螺纹管531、第二螺纹杆532和第五

传动齿轮533，所述第二螺纹管531安装在固定壳体1上，所述第五传动齿轮533活动套设在

第二螺纹管531上，所述调节组件3内还设置有第四电磁铁35和第五电磁铁36，通电后的第

四电磁铁35和第五电磁铁36通过与第四电磁铁35和第五电磁铁36吸附连接的方式达到带

动第五传动齿轮533与驱动组件2啮合连接的目的，所述第二螺纹杆532螺纹连接在第二螺

纹管531内，所述第二螺纹杆532上靠近测量部52的一端连接有连接架535，所述第一螺纹管

521安装在连接架535的一侧，所述连接架535的另一侧与第三传动齿轮515活动连接，所述

连接架535还滑动连接在第二导轨12和第三导轨13内。

[0041] 进一步的，所述第一传动杆511上连接有沿着轴线延伸的若干个第二限位筋512和

若干个第三限位筋517，所述若干个第二限位筋512和若干个第三限位筋517之间设置有第

二限位块516，所述第二限位块516固定套设在第一传动杆511上，所述第二传动齿轮513活

动套设在若干个第三限位筋517上，所述第三传动齿轮515固定连接有套筒5151，所述套筒

5151活动套设在若干个第二限位筋512上，所述连接架535的另一侧还活动套设在套筒5151

上，套筒5151表面开设有环形槽，连接架535是转动连接在环形槽内的，因此当连接架535移

动时，是能够带动套筒5151和第三传动齿轮515一起移动的，同时连接架535又是滑动连接

在第二导轨12和第三导轨13内的，所述第二传动齿轮513与第二电磁铁33之间还设置有第
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二复位弹簧514，所述第二复位弹簧514活动套设在第一传动杆511上。

[0042] 进一步的，所述第二螺纹管531侧壁连接有沿着轴向延伸的若干个第三限位筋

537，所述第五传动齿轮533活动套设在若干个第三限位筋537上，所述第二螺纹管531侧壁

还固定套设有第三限位块536，所述第五传动齿轮533与第四电磁铁35之间还设置有第三复

位弹簧534，所述第三复位弹簧534活动套设在第二螺纹管531上，第二限位块516和第三限

位块536与第一限位块45的作用一致。

[0043] 以上方案中，接收了第一压力传感器14信号的控制装置7还能够分别向与高度测

量组件5和宽度测量组件6中的第二传动齿轮513对应的控制单元37发送信号，控制单元37

使第二电磁铁33和第三电磁铁34通电，通电后的第二电磁铁33和第三电磁铁34能够克服第

二复位弹簧514的弹力带动第二传动齿轮513移动至与从动齿轮22啮合的位置停止，此时从

动齿轮22会通过第一传动杆511、第三传动齿轮515、第四传动齿轮523带动第一螺纹管521

旋转，旋转的第一螺纹管521又会通过第一螺纹杆522带动第一活动块524分别从上方和侧

方朝着靠近智能仪表产品的方向移动，当第一活动块524上的第二压力传感器525与智能仪

表产品表面接触时，第二压力传感器525通过感应压力信号的方式，又能够通过控制装置7

将信号发送给第二激光测距仪526，两侧的第二激光测距仪526能够分别测量出智能仪表产

品的高度和宽度，第一激光测距传感器47和第二激光测距仪526还能够将测出的数据值发

送给控制装置7，控制装置7的显示面板能够自动将数值显示出来，便于工作人员查看；当需

要测量智能仪表产品上不同位置的高度和宽度时，通过操控控制装置7使第四电磁铁35通

电，通电后的第四电磁铁35克服第三复位弹簧534的弹力带动第五传动齿轮533移动至与从

动齿轮22啮合的位置停止，此时从动齿轮22通过第五传动齿轮533带动第二螺纹管531旋

转，旋转的第二螺纹管531通过第二螺纹杆532带动连接架535、第三传动齿轮515以及测量

部52做直线运动，当测量部52移动至指定位置后，控制装置7又能够通过控制测量部52朝着

智能仪表产品运动的方式达到测量其高度和宽度的目的，具备自动化程度高和方便测量出

智能仪表产品上的不同位置的尺寸的特点。

[0044] 需要注意的是，本技术方案不仅适用于智能仪表产品的尺寸测量，还可适用于其

它产品的尺寸测量。

[0045] 工作原理：首先将待测的智能仪表产品放置在第一导轨11上，然后通过控制装置7

打开与第一电磁铁32对应的控制单元37，从而使第一电磁铁32通电，第一电磁铁32克服了

第一复位弹簧44的弹力带动第一传动齿轮42移动，当第一传动齿轮42与从动齿轮22啮合的

时候，第一电磁铁32恰好与第一传动齿轮42表面接触，接着启动驱动组件2中的驱动马达，

能够通过从动齿轮22和第一传动齿轮42带动丝杆41旋转，进而带动推板43和智能仪表产品

在第一导轨11上移动，当智能仪表产品与第一压力传感器14接触时，第一压力传感器14能

够将信号发送给通过控制装置7，接收了该信号的控制装置7又能够分别向与第一电磁铁32

对应的控制单元37和第一激光测距传感器47发送信号，接收到信号的与第一电磁铁32对应

的控制单元37会使第一电磁铁32断电，第一复位弹簧44的弹力带动第一传动齿轮42离开从

动齿轮22，接收到信号的第一激光测距传感器47通过测量推板43与固定壳体1侧壁之间的

距离即可得出智能仪表产品的长度；

与此同时，接收了第一压力传感器14信号的控制装置7还能够分别向与高度测量

组件5和宽度测量组件6中的第二传动齿轮513对应的控制单元37发送信号，控制单元37使
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第二电磁铁33和第三电磁铁34通电，通电后的第二电磁铁33和第三电磁铁34能够克服第二

复位弹簧514的弹力带动第二传动齿轮513移动至与从动齿轮22啮合的位置停止，此时从动

齿轮22会通过第一传动杆511、第三传动齿轮515、第四传动齿轮523带动第一螺纹管521旋

转，旋转的第一螺纹管521又会通过第一螺纹杆522带动第一活动块524分别从上方和侧方

朝着靠近智能仪表产品的方向移动，当第一活动块524上的第二压力传感器525与智能仪表

产品表面接触时，第二压力传感器525通过感应压力信号的方式，又能够通过控制装置7将

信号发送给第二激光测距仪526，两侧的第二激光测距仪526能够分别测量出智能仪表产品

的高度和宽度，第一激光测距传感器47和第二激光测距仪526还能够将测出的数据值发送

给控制装置7，控制装置7的显示面板能够自动将数值显示出来，便于工作人员查看；

当需要测量智能仪表产品上不同位置的高度和宽度时，通过操控控制装置7使第

四电磁铁35通电，通电后的第四电磁铁35克服第三复位弹簧534的弹力带动第五传动齿轮

533移动至与从动齿轮22啮合的位置停止，此时从动齿轮22通过第五传动齿轮533带动第二

螺纹管531旋转，旋转的第二螺纹管531通过第二螺纹杆532带动连接架535、第三传动齿轮

515以及测量部52做直线运动，当测量部52移动至指定位置后，控制装置7又能够通过控制

测量部52朝着智能仪表产品运动的方式达到测量其高度和宽度的目的；

当智能仪表产品的尺寸测量完成后，通过操控控制装置7一方面使第一传动齿轮

42再次与从动齿轮22啮合，另一方面使驱动马达和从动齿轮22反向旋转，这样一来，推板43

和第一活动块524会同时朝着远离智能仪表产品的方向移动，便于工作人员将产品取出。

[0046] 综上所述，仅仅通过一个驱动组件2作为驱动力，调节组件3通过第一电磁铁32和

第二电磁铁33调节第一传动齿轮42和第二传动齿轮513位置的方式就可达到调节第一激光

测距传感器47和第二激光测距仪526位置的目的，进而达到自动测量智能仪表的长度和高

度的目的，具备工作效率高的使用方便的特点。

[0047] 需要特别说明的是，虽然本说明书按照实施方式加以描述，但并非每个实施方式

仅包含一个独立的技术方案，说明书的这种叙述方式仅仅是为清楚起见，本领域技术人员

应当将说明书作为一个整体，各实施例中的技术方案也可以经适当组合，形成本领域技术

人员可以理解的其他实施方式，以上所述实施例仅表达了本技术方案的优选实施方式，其

描述较为具体和详细，但并不能因此而理解为对本技术方案专利范围的限制。应当指出的

是，对于本领域的普通技术人员来说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变

性、改进及替代，这些都属于。

说　明　书 7/7 页

10

CN 116295179 A

10



图1

说　明　书　附　图 1/12 页

11

CN 116295179 A

11



图2

说　明　书　附　图 2/12 页

12

CN 116295179 A

12



图3

说　明　书　附　图 3/12 页

13

CN 116295179 A

13



图4

说　明　书　附　图 4/12 页

14

CN 116295179 A

14



图5

说　明　书　附　图 5/12 页

15

CN 116295179 A

15



图6

说　明　书　附　图 6/12 页

16

CN 116295179 A

16



图7

说　明　书　附　图 7/12 页

17

CN 116295179 A

17



图8

说　明　书　附　图 8/12 页

18

CN 116295179 A

18



图9

说　明　书　附　图 9/12 页

19

CN 116295179 A

19



图10

说　明　书　附　图 10/12 页

20

CN 116295179 A

20



图11

说　明　书　附　图 11/12 页

21

CN 116295179 A

21



图12

说　明　书　附　图 12/12 页

22

CN 116295179 A

22


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002
	CLA00003

	DES
	DES00004
	DES00005
	DES00006
	DES00007
	DES00008
	DES00009
	DES00010

	DRA
	DRA00011
	DRA00012
	DRA00013
	DRA00014
	DRA00015
	DRA00016
	DRA00017
	DRA00018
	DRA00019
	DRA00020
	DRA00021
	DRA00022


